Prirucka pre montaz
kominoveého systému
Leier ECO

Kominovy systém LAS ( vzduch-spaliny ) na odvod
spalin zo spotrebicov s uzatvorenou spal'ovacou
komorou a kondenzacnych kotlov.

Leier ECO T200 P1 W1 000:
pretlakova prevadzka, necitlivé na vihkost’
( mokra prevadzka )
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1. VSeobecné informacie o kominovom systéme LEIER ECO

Postupné zvySovanie cien energii v podstatnej miere
ovplyviiuje vyvoj vykurovacej techniky. Moderné spotré&di
v stéle vé&Sej miere vedia zUzZitko¥aenergiu paliva &im

d’alej tym je niZSia teplota spalin ktoré su vypasé do okolia.
Znizenim teploty spalin sa zmenili vplyvy pésobiaaekomin.

Z dévodu zmeny poziadaviek firma Leier vyvinula
viacvrstvové kominoveé systémy. Moderna vyrobna tetbgia
dovd’uje zhotovi’ sedvEovla kominovua stenu, ktora zjednocuj
vyhodné vlastnosti jednotlivych materialov.

Kominové systémy Leier ECO maju konsttulé rieSenie LAS
(vzduch - spaliny ) a m6zu sa na pripogipotrebt s uzavretou
spdovacou komorou s teplotou spalin najviac 200 °Cz Ce ¥
kominové teleso sa nasava vzduch potrebny nkosjaaie.

Leier ECO T200 P1 W1 OO0O:
pretlakova prevadzka, necitlivé na vihikqsmokra prevadzka )

1.1. Obvodovy plas t

Obvodovy plag kominového systému Leier je postaveny

z tvaroviek zl'ahteného betdnu. Betonova zmes namieSana :
zakladnych surovin, popri nizkej hmotnosti dosahuje
dostat@nu pevnos a vd’aka Specialnym prisadam aj
vynikajuce tepelnoizokneé vlastnosti. Tvarovky su univerzaln
a daju sa poufZiaj pre ostatné typy kominov Leier. To je
vyhodné z toho dévodu, Ze pri tvarovkach pre dvigguchovy
komin sa mézu kombinova6zne typy kominov.

jednoprieduch jednopriedh so Sachtou dvojprieduch so Sachtou



1.2. Samotova viozka

Kominovy systém Leier ECO pouziva kominové Samotolazky K ;
od nemeckého vyrobcu HART Keramik.d\éka Specialnej prisade '

eSte lepSie odolava vihkosti ako doteraz vyrabasmaatové prvky.

Vdaka tejto vlastnosti sa prvky mézu potizha odvod spalin

z plynovych spotrelgov s pretlakovou prevadzkou ako ¢

Samotové vlozky pouZivané v kominovom systéme LE&O maju

z kondenzanych kotlov.

dizku 100 cm. V hornegasti prvku je hrdlovy spoj, tesnospoja sa
zabezpéuje pomocou gumového prstenca.

Dodéavané priemery prieduchov su v rozsahu 8 — 20 Timto malé
priemery napomahaju hospodarnemu vyuZzitiu kominbyywkov.

Patas vystavby treba Samotovu vloZzku osadistrede, vzdialen@sod stien
obvodového pl&&a komina musi ki zo vSetkych Styroch stran rovnake
Polohu Samotu v kominovom telese zab&npé strediace prstence osadel
na hrdlovy spoj kominovej viozky.

1.3. Prevedenie kominovej paty e e

Zaciatocnym prvkom kominoveho systému Leier ECO je suprava
kominovej paty. Tento diel je vysoky 66 cm a obsghmisku na odvod
kondenzatu s odvadzacim potrubim a potrebny Sanyatimtec.

1.4. Prevedenie kominovych dvierok
a pripojenia dymovodu

Firma Leier dodava Samotové prvky aj pre kominovietka a Samotovy dielec na pripojenie
dymovodu. Pri pripojeni dymovodu je potrebné presrigt’ vySku pripojenia.
VySka osadenia kominovych dvierok je presne datré@tej tvarovke kominového plée.




1.5. Prevedenie kominovej hlavice

Pri rieSeni ukotenia kominoveého telesa nad streSnou rovinou jeeyieariantov. Pri Turbo
kominovej hlavici sa vzduch pre sfmvanie nasava cez kominovu hlavicu. Pri beténoespknovej
hlavici sa vzduch nasava cez medzeru medzi Samatelazkou a betbnovou kominovou hlavicou.
V pripade realizacie kominovej hlavice priamo navéte sa nasavanie vzduchu uskiitge op&
Strbinou medzi Samotovou vlioZkou a beténovou hlavicdve’kos’ Strbiny musi by vé&cSia ako
vzdialenog medzi dymovodom a vnutornou stenou kominovéhotalas

Kominové hlavice sa dodavaju v dvoch prevedenigno je na omietku druhé je po stranach o 6
cm SirSie a osadzuje sa v pripade obmurovania kaméu strechou.

2. Vyhody

2.1. Bezpe¢na prevadzka

Kondenz&né plynoveé spotrebe s uzatvorenym spjavanim nasévaju vzduch potrebny pre horenie
cez kominoveé teleso medzerou medzi kominovymtigldésa Samotovou vioZzkou a spaliny

z horenia sa odvadzaju do kominové ho prieduchigoRr spdiovaci priestor je hermeticky
oddeleny od miestnosti, preto nie je mozny uniklgpdo miestnosti.

Takéto rieSenie sa osvé@tb v novostavbach a rekonstrukciach kde boli peéinoderné vyplne
otvorov, ktoré hermeticky uzatvoria priestor. V y@kto budovach si inStalacia vykurovacich
zariadeni s otvorenym spavanim vyZaduje inStalaciu vetracich mrieZzok nanivzduchu pre
spdovanie. V zimnom obdobi cez tieto mriezky odcha#zaiku tepla a tym sa zvySuje spotreba
paliva a energeticka nafog’ objektu.

2.2. DIlha Zivotnos t'— Uspora energie

Kominovy systém LEIER ECO je vyrobeny z ekologickymaterialov, zhoduje sa s hlavnymi
¢ag’ami budovy, Zivotnosje porovnaténd s ostatnymi prvkami budovy. Dobré izéfe viastnosti
kominového telesa zabezpgl Usporu energie na vykurovanie objektu.

Pricom zékladom systému je protibezna prevadzka sgalirduchu pre sfavanie, spaliny
prudiace cez kominovu vloZku ju ohrievaju a taktoiata Samotova vioZzka ohrieva nasavany
vzduch potrebny pre spavanie. Tym sa réne uSetri 5 — 7 % energie.

2.3. Pomoc vyrobcu

Spolainog’ LEIER zabezpé&uje pomocou siete svojich predajcov odborné poratienod navrhu
az po realizaciu kominov LEIER ECO.

Poskytujeme presny navrh komina, vypis kominovyomgonentov ako aj poradenstvodas
stavby samotného komina.



Rozmerova tabu 'ka kominového systému LEIER ECO

STEM LEIER ECO — JEDNOPRIEDUCHOVE PREVEDENIE

Typové ozna enie Priemer prieduchu \/pnka}j§ie rozmery Hmotnos t’
(cm) kominového telesa (cm) (kg/bm)
LEC 8 8 35x35 91,5
LEC 10 10 35x35 92,8
LEC 12 12 35x35 95,9
LEC 14 14 35x35 97,5
LEC 16 16 40 x 40 121,6
LEC 18 18 40 x 40 123,1
LEC 20 20 40 x 40 125,7

KOMINOVY SYSTEM LEIER ECO — JEDNOPRIEDUCHOVE PREVEDENIE SO SACHTOU

Typové ozna &enie VonkajSie rozmery Rozmery Sachty Hmotnos t
kominového telesa (cm) (cm) (kg/bm)

LEC 8S 35x 51 12 x 26 136,5
LEC 10S 35x 51 12 x 26 137,8
LEC 12S 35x 51 12 x 26 141

LEC 14S 35x 51 12 x 26 142,5
LEC 16S 40 x 59 14 x 31 154,6
LEC 18S 40 x 59 14 x 31 156,1
LEC 20S 40 x 59 14 x 31 158,7

KOMINOVY SYSTEM LEIER ECO — DVOJPRIEDUCHOVE PREVEDE NIE SO SACHTOU
KOMBINACIA TYPOV LEC - LSK, LEC -

. o VonkajSie rozmery Rozmery Sachty . o
Typové ozna €enie kominového telesa (cm) (cm) Typové ozna €enie
LEC8LSK12S 35x82 14 x 25 LEC8LK12S
LEC8LSK14S 35x82 14 x 25 LEC8LK14S
LEC8LSK16S 35x82 14 x 25 LEC8LK16S
LEC10LSK12S 35x82 14 x 25 LEC10LK12S
LEC10LSK14S 35x82 14 x 25 LEC10LK14S
LEC10LSK16S 35x82 14 x 25 LEC10LK16S
LEC12LSK12S 35x82 14 x 25 LEC12LK12S
LEC12LSK14S 35x82 14 x 25 LEC12LK14S
LEC12LSK16S 35x82 14 x 25 LEC12LK16S
LEC14LSK12S 35x82 14 x 25 LEC14LK12S
LEC14LSK14S 35x82 14 x 25 LEC14LK14S
LEC14LSK16S 35x82 14 x 25 LEC14LK16S
LEC16LSK12S 40x 87 12x25 LEC16LK12S
LEC16LSK14S 40x 87 12x25 LEC16LK14S
LEC16LSK16S 40x 87 12x25 LEC16LK16S
LEC8LSK18S 40x 87 12x25 LEC8LK18S
LEC8LSK20S 40 x 87 12x 25 LEC8LK20S
LEC10LSK18S 40x 87 12x25 LEC10LK18S
LEC10LSK20S 40x 87 12x25 LEC10LK20S
LEC12LSK18S 40 x 87 12x25 LEC12LK18S
LEC12LSK20S 40x 87 12x25 LEC12LK20S
LEC14LSK18S 40 x 87 12x25 LEC14LK18S
LEC14LSK20S 40x 87 12 x 25 LEC14LK20S
LEC16LSK18S 40x 94 14 x 30 LEC16LK18S
LEC16LSK20S 40x 94 14 x30 LEC16LK20S
LEC18LSK18S 40x 94 14 x30 LEC18LK18S
LEC18LSK20S 40x 94 14 x 30 LEC18LK20S
LEC20LSK18S 40x 94 14 x30 LEC20LK18S
LEC20LSK20S 40 x 94 14 x 30 LEC20LK20S




3. Navrhovanie

3.1. Popis

Kominové systémy Leier ECO maju konstinié rieSenie LAS ( vzduch — spaliny ) a méZu sa pa n
pripojit’ spotrebie s uzavretou sfiavacou komorou s teplotou spalin najviac 200 °Cz Ce
kominoveé teleso sa nasava vzduch potrebny nEosaie.

Leier ECO T200 P1 W1 OO00: pretlakova prevadzka,ttieé na vihkos’ ( mokra prevadzka )

Skladaju sa zo Samotovych kominovych vlozZiek a kaowiych tvaroviek Zahteného betonu.
Medzi nimi sa nachadza medzera na nasavanie vzdoatiebného na sjjavanie. Pretlakové
kondenzané spotrehiie s uzavretou sfiavacou komorou pripojené na kominovy systém Leier
ECO si vzduch potrebny na dfmvanie nasavaju cez vzduchovu Sachtu kominovélesaelSpaliny
sa vypusaju do kominového prieduchu. Teskigpojov kominovych vioZiek zabezagl gumové
tesnenia.

3.2. Priemer prieduchu

Prierezova plochu kominového prieduchu je trebatuiak, aby pri vSetkych prevadzkovych
stavoch sa spaliny dostali doRreeho priestoru. Vymena spotréhiza spotreldis inym menovitym
vykonom sa smie urobilen vtedy pokid prepa@et urobeny na cely kominovy prieduch vykéaze
vhodné vysledky. Tepelné a pradové navrhovaniesdan spotrellisa vykonava pomocou normy
EN 13384-1:2004, v pripade viacerych spotéelipomocou normy EN 13384-2:2003.
Dimenzovanie prieduchu s pripojenym spotteioh s uzatvorenou spavacou komorou sa
vykonava pomocou normy EN 13384-2:2003.

3.3. Pretlakové prevadzka

V pripade pripojenia spotrela s pretlakovou prevadzkou sa na jeden prieduchikowgho telesa
smie pripojt’ len jeden spotrebi Staticky tlak vytvarajuci sa v spotretpri normalnej prevadzke
ako aj pri havarijnom stave nesmie pretitbhodnotu 200 Pa. Na dymovode, ktory spéja spotrebi
s kominovym prieduchom musi byistiaci a revizny otvor.

4. Predpisy na montaz

4.1. Z&akladné podmienky montaze

Patas montaze je potrebné dodfiachnologické predpisy vyrobcu.
Prevedenie kominového telesa sa musi zhoglswachnickou dokumentaciou vyrobcu.

V zavislosti od predpokladanej tepelnej faznosti kominového telesa je nutné zabérpe
pozdZny pohyb kominového telesa.

Komin sa musi zhototizvislo bez odskokov.

Zhotoveny kominovy systém sa smie’dk prevadzky len po dosiahnuti potrebnych pevnosti
prirodzenym sp6sobom spojovacich materialov poehityri realizacii kominového systému.
Zhotoveniegistiacich, kontrolnych a pripojovacich otvorov s@&he realizovéiba z originalnych
vyrobcom dodanych komponentov. Na kominovej vioakani na kominovej obvodovej tvarovke
sa p&as realizicie komina ako aj fas pouzivania komina nesmu prevatagravy, prerabky,



zhotovenie dodatmého pripojenia a prace ktoré mézu sposqivasknutie a poSkodenie
uvedenych prvkov.

Je zakazané upevtizavesné spotret® na kominové teleso!
Spotrebie sa mézu upevtiina stenu vekh kominového telesa alebo na montaznu konstrukad p
kominovym telesom.

Plynotesnoskominového systému musi vyhovayaoziadavkam obsiahnutych v norme EN
1443:2003. Pred spustenim komin do prevadzky sd wyksna’ skiska tesnosti komina. Unik
netesnog&ami nesie prekré@t hodnotu :

pri tlakovej triede P1 so skigobnym pretlakom 2@0rajviac 0,006 l/sf Ak je predpoklad
tvorenia kondenzéatu z dévodu prevadzky, je potretatiezpéit odvod kondenzéatu pde
predpisov. Pokihsa odvod kondenzatu nerealizuje v spottelpe potrebné osadina vypusaci
otvor komina osadisifon, ktorého vikost stipca kondenzatu musi byakéa, aby ani v pripade
najvy3sieho prevadzkového tlaku v prieduchu konsaaifon nevyprazdnil aiptec bol aspd 150
mm vysoky. Pripade osadenia komina v exteriéry@hkepriestore s mozn@deu mrazu je potrebné
dba’ o umiestnenie hadky na odvod kondenzéatu a sifonu do nemrznucehotprdm. V pripade
vypU¥ania kondenzatu do kanalizacie je potrebné dativbaohospodarske predpisyifsic
kondenzatu v sifbne sa musitdskontrolova.

Prevedenie spotreta paliv musi by také, aby sa dymovod aj potrubie pre nasavanieighd
mohlo napevno pripafiku kominu.

Dymovod musi obsahovakrem otvoru n&istenie a kontrolu aj dva otvory s vnatornym
priemerom 12 mm ktoré sa daju plynotesne uzavi&Uzia na meranie nasavaného vzduchu
a spalin.

DiZzka dymovodu po pripojenie méZetgajviac 1,4 m, na dymovode mdZethyajviac 3
zalomeni. Pripojenie stosého dymovodu do kominai toyspevné.

Hluk spbsobeny vykurovacim zariadenim je nutné otbntena takd mieru, aby v miestnostiach
s potrebou protihlukovej ochrany bola intenzitakuwajviac 30 dB.

V pripade pripojenia spotrela s pretlakovou prevadzkou sa na jeden prieduchikowgho telesa
smie pripojt’ len jeden spotrebi Staticky tlak vytvarajuci sa v spotretpri normalnej prevadzke
ako aj pri havarijnom stave nesmie pretitbhodnotu 200 Pa. Na dymovode, ktory spaja spotrebi
s kominovym prieduchom musi Byistiaci a revizny otvor.

Pri pretlakovych vykurovacich zariadeniach je nupoécelej dzke a priereze komina vytvari
Sachtu na odvetranie.

Pri pretlakovych spotreboch sa v kominovom prieduchu nesmie zhofaitivor na vyrovnanie
tlaku.



MONTAZNY NAVOD

1. Pod komin treba vytvoristaticky dostatény zéklad. Pod kominoveé teleso treba ufgias
hydroizolacie.

2. V prvej kominovej tvarovke je potrebné viat’ otvor pre vyustenie potrubia na odvod
kondenzatu. Otvor sa musi vytvoriO cm pod hornou hranou spodnej ( prvej ) komirjove
tvarnice.

3. Prva tvarnicu s vyitanym otvorom osadime na kominovy zaklad do maloviézka
a zarovname do roviny.

4. Na hornu hranu osadenej tvarnice nasadime muro¥atilonu a nanesieme murovaciu
maltu. Pripadné dutinky alebo chyby zhutnenia treygalnit’ maltovou zmesou. Treba si
dava pozor na to aby sa malta nedostala do vnutra koweptvarovky. Po naneseni
murovacej malty je potrebné odstramaurovaciu Sablénu.

5. Presne do stredu kominovej tvarovky sa do maltouéhka osadi Samotova vloZzka na
odvod kondenzatu. Hatka na odvod kondenzatu musi smendsemerom k vyvtanému
otvoru v prvej tvarovke. Je vhodné umiestdb spodku kominového prieduchu kasok
handry alebo papiera na neskorSie jednoduchsiestgnie kominového prieduchu od
odpadu vzniknutého @gas montaze.

6. V spodnejcasti nasledujucej kominovej tvarnice sa uhlovouskinu musi vyrezaotvor na
osadenie uzatvaracieho dielca misky na odvod kordlen Rozmery otvoru satia pod’a
uzatvaracieho dielca.

7. Takto pripravena tvarovka sa osadi do pripraverm@atioveho I6Zka na prvu tvarovku. Je
nutné skontroloviazvislos’ zhotovenej konstrukcie. Murovaciu maltu vyt zo Skary je
potrebné murarskou lyZicou stiahth@ povrch zarovna

8. Na hrdlovy spoj Samotovej vioZky na odvod kondenizsd osadi strediaci prstenec ktory
vymedzi polohu kominového prieduchu tvoreného Samphi vioZkami presne v strede
tvaroviek.

9. Na horna hranu osadenej tvarnice nasadime muroéatilonu a nanesieme murovaciu
maltu. Pripadné dutinky alebo chyby zhutnenia treygalnit’ maltovou zmesou. Treba si
dava pozor na to aby sa malta nedostala do vnutra koweptvarovky. Po naneseni
murovacej malty je potrebné odstramiurovaciu Sablonu.

10.V nasledujucej kominovej tvarovke sa musi vyreatvor na osadenie kominovych dvierok.
Sirka otvoru je 21 cm ( os otvoru prechadza stredwanovky ). VySka otvoru je zhodna
s vySkou tvarovky.

11.Takto pripravend tvarovka sa osadi do maltovéh&adia druht kominovu tvarovku. Je
nutné skontroloviazvislos’ zhotovenej konstrukcie. Murovaciu maltu vyiénu zo Skary je
potrebné murarskou lyZicou stiahtha povrch zarovna

12.Na hornu hranu osadenej tvarnice nasadime muro¥adilonu a nanesieme murovaciu
maltu. Pripadné dutinky alebo chyby zhutnenia treygalnit’ maltovou zmesou. Treba si
dava pozor na to aby sa malta nedostala do vnutra koweptvarovky. Po naneseni
murovacej malty je potrebné odstramiurovaciu Sablonu.

13.Osadime nasledujucu kominovu tvarovku. Je nutné@tsktova’ zvislog’ zhotovenej
konStrukcie. Murovaciu maltu vyttgna zo Skary je potrebné murarskou lyZicou stighnu
a povrch zarovna

14.Na hornu hranu osadenej tvarnice nasadime muroadilonu a nanesieme murovaciu
maltu. Pripadné dutinky alebo chyby zhutnenia trefgalnit’ maltovou zmesou. Treba si
dava’ pozor na to aby sa malta nedostala do vnutra koweptvarovky. Po naneseni
murovacej malty je potrebné odstramnurovaciu Sablonu.



15.Na vnutornu plochu hrdlového spoja Samotovej vioayodvod kondenzatu sa nanesie
mazacia pasta.

16.Na spodny rovny koniec Samotovej vloZky pre dviesegaosadi gumovy tesniaci prstenec.

17.Na vnutornu plochu hrdlového spoja Samotovej viopkg dvierka sa nanesie mazacia
pasta.

18. Takto pripravenu Samotovu viozZku pre dvierka osaaltio hrdlového spoja Samotovej
vlozky pre odvod kondenzatu.

19. Osadime nasledujacu kominovu tvarovku. Je nutné@tsitova’ zvislog’ zhotovenej
konsStrukcie. Murovaciu maltu vyttgnu zo Skary je potrebné muréarskou lyZicou stighnu
a povrch zarovna

20.Na hrdlovy spoj Samotovej vlioZky pre dvierka sadisstrediaci prstenec ktory vymedzi
polohu kominového prieduchu tvoreného Samotovymikami presne v strede tvaroviek.

21.Na hornd hranu osadenej tvarnice nasadime muroabilonu a nanesieme murovaciu
maltu. Pripadné dutinky alebo chyby zhutnenia treyjalnit’ maltovou zmesou. Treba si
dava pozor na to aby sa malta nedostala do vnutra koweptvarovky. Po naneseni
murovacej malty je potrebné odstramaurovaciu Sablénu.

22.0sadime nasledujacu kominovu tvarovku. Je nutné@stova’ zvislog’ zhotovenej
konStrukcie. Murovaciu maltu vytt@na zo Skary je potrebné murarskou lyZicou stighnu
a povrch zarovna

23.Na hornu hranu osadenej tvarnice nasadime muro¥atildnu a nanesieme murovaciu
maltu. Pripadné dutinky alebo chyby zhutnenia trefgalnit’ maltovou zmesou. Treba si
dava’ pozor na to aby sa malta nedostala do vnutra kowgptvarovky. Po naneseni
murovacej malty je potrebné odstramnurovaciu Sablonu.

24.Po osadeni dvoch kominovych tvaroviek nasledujelesg Samotovej viozky.
Na vnutornu plochu hrdlového spoja Samotovej viogkynanesie mazacia pasta.
Na spodny rovny koniec Samotovej vlioZzky sa osadnguy tesniaci prstenec.
Takto pripravenu Samotovu vloZzku osadime do hrdihmvépoja Samotovej viozky pre
dvierka.

25.0sadime nasledujucu kominovu tvarovku. Je nutné@s@tova’ zvislog’ zhotovenej
konStrukcie. Murovaciu maltu vyttgnu zo Skary je potrebné murarskou lyZicou stighnu
a povrch zarovna

26.Na hrdlovy spoj Samotovej vloZky sa osadi stredfastenec ktory vymedzi polohu
kominoveého prieduchu tvoreného Samotovymi viozkpnesne v strede tvaroviek.

27.Postupujeme pda bodov 22 — 25 az po bod pripojenia spottebi

28.Na pripojenie spotreba sluzi vyrobcom dodavany Samotova viozka pre dyatbv
Zabudovanie Samotovej vloZky pre dymovod je zhodmyontaZzou Samotovej viozky pre
dvierka.

29.V mieste pripojenia spotreta sa musi v kominovej tvarovke vyrezal cm Siroky otvor,
ktory sa nasledne zakryjelnou platiou napajacej supravy.

30. Postupujeme pd@ bodov 22 — 25 aZ po posledntd kominovu tvarnicu.

Zhotovenie kominovej hlavice pomocou prefabrikovangturbo kominovej hlavice

1. Montaz komina sa musi ukditi tak aby Samotova viozka préala nad poslednu kominovu
tvarnicu.

2. Supravu na uchytenie turbo kominovej hlavice osaddlm vystuzovacich dierok v rohoch
kominovej tvarnice a zalejeme cementovou maltou.

3. Osadime turbo kominovu hlavicu, nagileme gumoveé tesnenia a podlozky ktoré su
siEag’ou supravy na uchytenie turbo kominovej hlaviceage) zavit natéime kridlové
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matice. Tymto sp6sobom upevnime kominovu turboiblavireba si daviapozor na to aby
nasévacia mriezka hlavice bolalva.

4. Nasucho osadime Samotovu vloZku, ktort naslednigeme na poZzadovanu vysku. Vysku
nam uda poloha kénického uk@smia, préom ukortenie Samotovej viozky ma siafpo
horny okraj kénického vyustenia.

5. Zrezanu Samotovu vloZku tragiym spésobom zasunieme na do hrdlového spoja

predposlednej vlioZky.

Osadime koénické vyustenie

Do medzery medzi kénickym vyulstenim a zrezanou darou vioZkou nanesieme tmel na

koénickeé vyustenie

N

Zhotovenie kominovej hlavice priamo na stavbe

1. MontdZz komina sa musi ukeitl tak aby Samotova vloZka préala nad poslednu kominovu
tvarnicu.

2. Pomocou debniaceho prstenca sa vybetonuje kominlavéca. Treba dixana vyhotovenie
okapoveého nosa.

3. Nasucho osadime Samotovu vlozku, ktort nasledngeme na pozadovanu vysku. Vysku
nam uda poloha kénického ukgemia, prcom ukortenie Samotovej viozky ma siahpo
horny okraj kénického vyustenia.

4. Zrezanu Samotovu vlozku tragiym sp6sobom zasunieme na do hrdlového spoja
predposlednej viozky.

5. Osadi sa konickeé vyustenie, pri osadzani je nugeha’ medzeru medzi kominovou
hlavicou a kénickym vyUstenim na nasavanie vzduchu.

6. Do medzery medzi konickym vyustenim a zrezanou famau vioZzkou nanesieme tmel na
kénické vyustenie

Zhotovenie kominovej hlavice pomocou prefabrikovangkominovej hlavice

1. Montaz komina sa musi ukditi tak aby Samotova vioZka préala nad posledni kominovu
tvarnicu.

2. Prefabrikovanu kominovu hlavicu osadime do maltavitika na posledni kominovu
tvarnicu.

3. Nasucho osadime Samotovu vlozZku, ktor( nasledniemne na pozadovanua vySku. VySku
nam uda poloha kénického ukgemia, prcom ukortenie Samotovej viozky ma siahpo
horny okraj kénického vyustenia.

4. Zrezanu Samotovu vlozku tragiym sp6sobom zasunieme na do hrdlového spoja
predposlednej vlioZky.

5. Osadi sa konické vyustenie, pri osadzani je nueeha’ medzeru medzi kominovou
hlavicou a kénickym vyustenim na nasavanie vzduchu.

6. Do medzery medzi kdnickym vyustenim a zrezanou darau vioZkou nanesieme tmel na
konické vyustenie

Po dokoreni stavby komina sa osadia kominové dvietledna krycia doska a kominové teleso
na omietne.
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ECO koénické vyustenie

Kominova hlavica

ECO Samotova vloZzka

ECO tesnenie vlozky

ECO dielec pre pripojenie dymovodu

ECO gumové tesnenie napajacej
sUpravy - dymovod

ECOc¢elné plaha napajacej supravy

ECO gumové tesnenie napajacej
sUpravy — vzduch

Kominova tvarnica

Strediaci prstenec

ﬂﬂLim—inO :

Samotovy dielec kominovych dvierok

Komplet kominovych dvierok

Uzatvéraci dielec misky na odvod
kondenzatu

3
L -

ECO Samotova vloZzka s odvodom
kondenzatu

Betdnovy zaklad
(nie je stag’ dodavky )
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